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Szerelbipari feladatok - 1 IIIII

» A szerelGipari feladatok, alkalmazasok attekintése (mi a megoldandd
feladat, mit kell tudnia a cs6rendszernek?)

* Lefolyd vezetékek
- nincs vagy min. nyomas
- héallosag
- merevség a lejtésben szerelhetfseg érdekében
- sima belsé fal (lerakédasmentes lefolyas)

* Nyomo vezetékek
- h6allosag (pl. fltési rendszerek, technologiai vezetékek)
- hajlithatosag (fold arokban szerelés, talajszonda)

- merevség (latszo vezetékek, fliggbleges aknaban szerelés)
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Szerelbipari feladatok - 2 IIIII

Szell6z6 vezetékek
- |égtomorség
- sima belsé fal és egyben hajlékonysag

Gaz vezetékek belsd szerelésre (Magyarorszagon még nem
gyakorlat)

- tokéletes gaztomaorség
- nyomasalldsag
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A rendelkezesre alloé anyagok - 1 IIIII

» Rendelkezésre all6 anyagok attekintése, azok tulajdonsagai (melyik
milyen alkalmazasra jo)

* PVC-U, PVC-C

.« PP
.+ PE

*  PE-X
e PE-RT
. PB
* ABS
*  PVDF

 Kompozit anyagok (mdanyag-fém, mianyag- Givegszal, -asvanyi
anyag, -szénszal)
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A rendelkezesre all6 anyagok — 2 IIIII

* PVC-U
- lefolyd és nyomo cs6rendszerekhez
- hoéallésag: lefolyod cs6ként 60 °C, nyomo cs6ként 40 °C tartos

- josavéslugalld

* PVC-C
- lefolyd és nyomo csérendszerekhez
- hdallésag: nyomo cséként 80 °C tartds kozeghdmeérséklet

- josav és lug allé (nagy tomeénységben is)
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A rendelkezesre allé anyagok — 3 IIIII

PP-H, PP-R, PP-B
lefolyd és nyomo csérendszerekhez (PP-H, PP-R)

héalldsag: lefolyd cs6ként 95 °C, nyomao cséként 80 °C tartos
kozegh6mérséklet

kbzepesen rugalmas

jo sav és lug allé

* PE(HD)

nyomo és lefolyd csérendszerekhez

h6allésag: lefolyd cs6ként 80 °C, nyomo cs6ként 40 (50) °C tartds
kozegh6mérséklet

rugalmas

jo sav és lug allé
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A rendelkezesre allé anyagok — 4 IIIII

* PE-X
- nyomo csérendszerekhez (ivoviz, flités/h(ités)
- h64allésag: 90 (95) °C tartds kozegh6mérséklet

- josavéslugalld

e PE-RT (I ésll)
- nyomo csérendszerekhez (ivoviz, flités/h(ités)
- hdéallésag: 60 °C illetve 90 °C tartds kozeghdmeérséklet

- josavéslugallod
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A rendelkezesre allé anyagok — 5 IIIII

* PB (Polibutilén)

nyomo csérendszerekhez (fltés)
héallosag: 90 °C tartds kozegh6meérséklet
legrugalmasabb fitési célu cs6é anyag

a klorral szemben nem ellenalld

lpari nyomo csérendszerekhez (hiités)
kivalo hidegt(irés (-50 °C), héallésag: 60 °C tartds kozeghdmérséklet

ldgoknak, sdknak és gyengébb savaknak ellenall
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A rendelkezesre all6 anyagok — 6 IIIII

* PVDF

nyomo csérendszerekhez (élelmiszer és gyogyszer ipar)
héallésag: 140 °C tartds kozeghdmeérséklet
nagyon alacsony fellleti érdesség

agressziv vegyi anyagokkal szemben is ellenallo

 Kompozit anyagok

muanyag - fém (PE-X/AL/PE-X, PE-RT/AL/PE-RT, PP-R/AL/PP-R) (nyom&
csovek)

mUanyag - livegszal (PP-R/GFR/PP-R) (nyomd csovek)

mdanyag - dsvanyi anyag (PP-CO/PP-MV/PP-CO) (zajcsillapitott lefolyd)
mUianyag - bazalt szal (PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT) (nyomo csoévek)
mUanyag - szénszal (PP-RCT/PP-RCT+CF/PP-RCT) (nyomo csovek)
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UV és vegyi ellenallokepesseg — 1 IIIII

» A szerelGipari feladatok, alkalmazasok attekintése (mi a megoldandd
feladat, mit kell tudnia a cs6rendszernek?)

UV és vegyszer allosag
- a nem fekete csovek fény stabilizator adalék nélkil nem UV allék

- nyomo csoveknél min. 2,5% korom tartalom 1,5 év UV védelmet biztosit

- avegyszerallésag vegyi anyagonként koncentracid és hémérséklet fliggd

- a muUszaki ismertetGkben kozolt adatok — gyakran - az ISO/TR 10358 EU
jegyz6konyvben szerepl6 mérések eredményein alapulnak
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UV és vegyi ellenalloképesseg — 2 IIII

TECHNICAL ISO/TR
REPORT 10358
RAPPORT S
TECHNIQUE 1630001

Plastics pipes and fittings — Combined
chemical-resistance classification table

Tubes et raccords en matiéres plastiques —
Tableau de classification de la résistance
chimique
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UV és vegyi ellenalloképesseg — 3

Mo, Chemical m.p. b.p. Concentra- T PE- PE- PP PB PVC- PVC- ABS PVDF PE-
oC og tion % °C LD HD u C X
315 Potassium hydroxide (contd.) Up to 50 20 5 5 S NS S
&0 5 5 5 5
BO S 5
100 5 L
316 Potassium Sol. 20 5 5 5
hypochlorite 60 L L
3 160 5
317 Potassium Sat.sol. 20 5 5 5 S
iodide 50 5 s 5
&0 5 5
100 5
318 Potassium Sat.sol. 20 S S S S S S S
nitrate 50 s 5
60 5 S5 S5 S5 8§ S
50 100 5
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CsoOszerelési technikak — 1

» Az egyes anyagoknal alkalmazhaté cs6szerelési technikak (kotések,
stb.)

PVC-U

lefolyd cs6rendszerek:

nyomo csérendszerek:

PVC-C

nyomo csérendszerek:

tokos gumigydr(s, tokos ragasztott

tokos ragasztott

tokos ragasztott
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CsoOszerelési technikak — 2

PP
- lefolyd cs6rendszerek:
- nyomo csérendszerek:
* PE
- lefolyd cs6rendszerek:
- nyomo cs6rendszerek:
* PE-X

- nyomo csérendszerek:

tokos gumigydir(s,

tokos hegesztés, tompa hegesztés,
flit6szalas (elektrofuzids) hegesztés

tompan hegesztett
tokos hegesztés, tompa hegesztés,
flt6szalas (elektrofuzids) hegesztés

mechanikus,

flt6szalas (elektrofuzids) hegesztés
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CsoOszerelesi technikak — 3

PE-RT (1)

PB

ABS

nyomo csérendszerek:

nyomo csérendszerek:

nyomo csOrendszerek:

(lefolyd cs6rendszerek:

Il

mechanikus kotés,
flit6szalas (elektrofuzids) hegesztés

mechanikus kotés,
tokos hegesztés, tompa hegesztés,
flt6szalas (elektrofuzids) hegesztés

ragasztott kotés

tokos gumigydrd(s)
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Cs6szerelési technikak — 4 |||||

Kompozit anyagok

mdanyag - fém (PE-X/AL/PE-X, PE-RT/AL/PE-RT, PP-R/AL/PP-R) (nyomé
csovek)

mdanyag - (vegszal (PP-R/GFR/PP-R) (nyomo csovek)

mdanyag - asvanyi anyag (PP-CO/PP-MV/PP-CO) (zajcsillapitott lefolyd)
mdanyag - bazalt szal (PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT) (nyomd csovek)
mdanyag - szénszal (PP-RCT/PP-RCT+CF/PP-RCT) (nyom& csovek)

Kompozit anyagok

PE-X/AL/PE-X, PE-RT/AL/PE-RT

nyomo csérendszerek: mechanikus kotés

PP/-AL, -Givegszél, -bazalt szal, -szén szal

nyomo csérendszerek: tokos hegesztés

PP/ dsvanyi anyaggal dusitott PP

lefolyd cs6rendszerek: tokos gumigy(irds
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Mit valasszunk? — 1 IIIII

» Melyik cs6rendszert valasszam? Gazdasagossagi és technoldégiai
szempontok

e Lefolyd cs6rendszer estén

szlkség van-e hegesztett megoldasra? (pl. vakuumos eséviz elvezetés vagy
beruhazéi igény miatt)

mi a kozeg hémérséklete? (pl. nagykonyhai alkalmazasnal)
van-e valamilyen vegyszerallésagi elvaras? (technoldgia)

fontos-e a szerelés gyorsasaga (a hegesztés korilményesebb, mint a tokos
kialakitas)

szempont-e a zajcsillapitas?

ar
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Mit valasszunk? — 2 IIIII

» Melyik cs6rendszert valasszam? Gazdasagossagi és technoldégiai
szempontok

* Nyomo csOrendszer estén

mi a kdzeg nyomasa, h6mérséklete?
van-e valamilyen vegyszerallésagi elvards? (technoldgia)

korlatozott-e a szereléshez rendelkezésre all6 hely? (pl. odafér-e egy tokos
hegeszt67?)

van-e kilonleges szerelési helyzet/pozicié? (pl. fliggbleges strang szerelés
sz(ik aknaban)

szempont-e az esztétika? (csé egyenessége)
fontos-e a szerelés gyorsasaga? (préselés vagy hegesztés vagy ragasztas)

van-e mod vagy hely, bizonyos szakaszok el6re szerelésére és kés6bbi

beillesztésére (pl. PP-R tokos hegesztés)

logisztikai szempontok (univerzalis legyen-e vagy sem?)
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Osszefoglalas

» Tulajdonsagok 6sszefoglald tablazata

Kompozit

Tulajdonsag

MC-U

PVC-C

pp

PE(HD)

PE-X

PE-RT L

PE-RTIL

PBE

ABS

PVDF

PP/asv.

anyaggal
disitott PP

PE-X, PE-RT/AL
(PE-RTIL)

PP/iiveg-,
bazalt-, szén
szal /PP

Lefolyd cs6

Tartds kdzeg hom. 60 °C

Tartds kozeg hom. 80 °C

Tartds kdzeg hom. 55 °C

Tokos gumigydris kdtes

Tompa hegesztett kités

Ragasztott kotés

Zajcsillapitott

Nyomd csd

Tartos lizemi hom. 40 °C

Tartds lizemi hom. 60 °C

Tartds dzemi hom. 80°C

Tartds lizemi hom. 90 °C

Tartos lizemi hom. 140 °C

Ragasztott kotés

Mechanikus kités

Tompén hegesztett

Tokosan hegesztett

Elekirofuzios hegesztes
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K6szondm a figyelmet!
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