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Megujul6 energiaforrasok - | |||||

a) Széleré6mivek
b) Napenergia hasznosité energiaforrasok
c) Talajhd hasznosité energiaforrasok

A széleromiivek a mozgasi energiat alakitjak villamos energiava.

A napenergia hasznositasnak két modja terjedt el. A napkollektorok
esetében a f(it6 kozeget melegitjuk fel, amit egy puffertaroldban
tarolunk, majd kilonb6z6 célokra (HMV el8allitas, fltés) felhasznalunk.

Napelemekkel (fotovoltaikus emel) elektromos aramot allitunk el6
amit kozvetlenul, vagy kozvetve felhasznalunk.
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Megujulé energiaforrasok — Il Illll

A talajhd hasznositas legelterjedtebb modja a Geothermikus
talajszondak vagy a talajkollektorok alkalmazasa.

Talajszondak:

Furat mélysége: 100m

Cs6 atmér6: @32 vagy @40
Alapanyag: PE-RC, PE-X
Talajhémérséklet: 10-12°C

A talajbdl kinyert h6energia kozvetlenul ftésre nem csak hitésre
alkalmas. Ahhoz, hogy f(itésre is alkalmas hdmérsékletl legyen a kozeg,
hészivattyu alkalmazasa sziikséges.
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Geothermikus hdszivattyu kapcsolasi abra

(talapszonda)
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Megujuld energiaforrasok - IV ||||
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Megujul6 energiaforrasok - V |||||

Fektetési technlkak kozul hazankban a wzszmtes eIherezes a
leggyalga e
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Megujul6 energiaforrasok - VI ||||ﬂ

Léteznek petrotermal 3-6km és hidrothermal 2-4km mély rendszerek
is, ahg
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Levegé-viz hészivattyu hatasfok diagram
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Az alkalmazott kbzeg fajhbje és elparolgasi h6mérséklete meghatarozza
az optimalis flt6-hitd vizhémeérsékleteket.
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Energiahatékonysagi mutatok Illll

Egy épliletgépészeti rendszer energiahatékonysaganak alapfeltétele a
héforras megfelel6 hatékonysaga (fajlagos teljesitmény), vagyis az
egységnyi hasznositott héenergia leadasadra felhasznalt kiilsé munka
nagysdaga COP (Coefficient of Performance).

SPF (Seasonal Performance Factor), a teljes f(itési szezonban leadott
héenergiat osztjuk ugyanazon id6szak alatt felvett teljes villamos

energiaval.
Hasonld mutatdoszamok:

SCOP (Seasonal Performance Factor).
SEER (Seasonal Energy Efficiency Ratio) hiitésre vonatkozik.
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Sugérzoé fiitések — padlofiités — I |||||

Sugarzo flitések tipusai:
» Padlof(ités

* Falflités

* Mennyezet f(ités

A klasszikus Padlofiités a sugarzo flitések egyik legrégebben
alkalmazott és a mai napig legelterjedtebb maodja. Ennél a rendszernél
szerel6beton feletti esztrich beton rétegben helyezkedik el a
,szekunder oldali h6cserél8”. Viszonylag nagy a fltott tomeg ezért
lassabban melegszik fel, de nagy a h6tarold kapacitasa is. Vonatkozé
MSZ-EN 1264 szabvany a cs6 elhelyezkedése szempontjabol
megkllonboztet A,B,C és D tipusu rendszereket.
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Sugérzoé fiitések — padlofiités — I ||||H

MSZ-EN 1264 szabvany a csé elhelyezkedése szempontjabal
megkulonboztet A,B,C és D tipusu melegvizes padlofitési rendszereket.

B tipus A, C tipus D tipus
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Sugérzé fiitések — padiofiités — I |||||

A padléfitésnél leadhatd maximalis teljesitmény a rendszer kialakitas,
a cs6osztas, a csofal hbvezetési tényezbje és vastagsaga, a
padloburkolat hévezetési ellenallasa és flitési h6foklépcsé mellett flugg
a szabvanyban el8irt maximalis feltleti hGmeérseklettdl is, ami zona
tipusonként eltérd érték.

te:45°C tv:35°C thelyiséglzooc

burkolat:-

cs6osztas:100mm

PP20: 114,26 W/m2  (Arp=0,22W/mK)
PE-RT18: 117,52 W/m2  (Are-rt=0,37W/mK)
PE-RT/AL/PE-RT 16: 116,28 W/m2  (Arex/aL/Pex=0,411W/mK)
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Sugérzé fiitések — vakolatos falfiités il

Falf(itési rendszerek legelterjedtebb
maodja a vakolatos falflités. Gyarto
specifikus rogzitési technikak, cs6tipusok
és csO6atmeérdk elérhetbek a hazai piacon.
A fal belsé feltletéhez kozel, a vakolatban
kialakitott rendszerekrdl egységesen
elmondhato, hogy a padlofitéssel
ellentétben kisebb flitott tomegd, ezért
kevésbé tehetetlen, jobban szabalyozhato
rendszerek. Ennek kdszonhet6en hitésre
is kivaldan alkalmasak, megfeleld
szabalyozas esetén.
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Sugarzé fiitések — fédémfiitési rendszerek |||||

A kivitelezés korabbi fazisaban kertlnek
beépitésre a fodémfltési/hlitési
rendszerek. A monolit fodém kiontése
el6tt, az altalaban el6re szerelt fitési kort
vagy a zsaluhoz kozel (fédémfiités), vagy a
betonvasra a fodém kozepébe
(fodemtemperalas) fektetik. A rendszer a
- | padlofiitéshez hasonloan ,lomha”,
nehezen szabalyozhato.
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Sugérzo flitések — szaraz technolégiak — | |||||

i / Flexible ragaszté réteg ff_l."lvegszﬁvethéléﬁ 10x1,3 pipe Kon ny(jsze rkezetes épulete knél’
- L _ s 7 . ’7
QU U U 3lmennyezetekneél, valamin faszerkezetd
: Hezagkiohs  Gipszkarton lap 15mm - magastetéknél valamilyen szaraz
Gipszkarton fiit6-hiité panel metszeti rajza technol ég|é s felulet f(jtés/h Otés

alkalmazhato. A Gipszkartonos
feliiletfiitésnél a cs6kigyo a gipszkarton
lemezekben kialakitott hornyokban fut.
Egyéb szaraz falf(ités/h(ités
technologiaknal a falsik mogott torténik a
csovek rogzitése (kiilonb6z6
modszerekkel) ami (altalaban) gipszkarton
lemezzel elfedésre kerdl.

Gipszkarton fiitd-hiité panel felépitése
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Sugarzo fiitések — szaraz technolégiak — I |||||

Almennyezeti fiit6-hiité panel

A legtobb falf(itési/h(itési technolégia
mennyezeten egyarant alkalmazhato,
kivételt képeznek ez aldl a fliggesztett
mennyezeti rendszerek. A szaraz
technologias rendszerekrél egységesen
kijelenthetd, hogy kivitelezésik a
vakolatos rendszerekhez képest gyorsabb,
fajlagos teljesitménytk tipustol fliggben
akar nagyobb is lehet. A leadott
teljesitmény meghatarozasra nincs
ervényes MSZ EN szabvany. A gyartok
laboratoriumi mérésekkel hatarozhatjak
meg rendszereik paramétereit.
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Sugarzo fatések — leadott teljesitméeny
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Sugarzé fiitések — hiités szabalyozas |||||
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Feliileth(itési rendszereknél a
homérséklet mellett mérni kell a (relativ)
paratartalmat! Ezek alapjan a vezérlésnek
ki kell tudni keverni a legalacsonyabb
hiitési el6remend hémérsékletet.

Tul alacsony el6remend homérséklet
esetén a h(itott fal feluleti h6meérséklete
kdnnyen elérheti a harmatponti
hémérsékletet ami parakicsapodast
eredményez.

Kisebb tulhédmeérséklet esetén
hatékonysagat vesziti a rendszer.
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Hoforrasok és futesi technikak kapcsolata — | |||||

A hészivattyuk hatékony Uzemeltetéséhez optimalis (szekunder oldali)
fitési és hdtési hdmeérsekletek az ismert flitési-hitési megoldasok
kbzul a sugarzo rendszerek szamara a legmegfelel6bb.

Egy radiatoros rendszer nem lzemeltethet6 ilyen alacsony
(45/35°C)értékeken, legaldbb 75/65°C sziikséges a m(ikodéséhez.

A sugarzo fltési rendszerek szamara nem jelent akadalyt egy magasabb
el6remend vizhémeérsékletld (hagyomanyos) héforras sem, hiszen egy
egyszer( keverfszeleppel (mindségi szabalyozas) vagy egy hécserélbvel
beallithatd a megfelel6 érték.
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Héforrasok és fltési technikak kapcsolata — |1 IIII |

Radiatoros hoeloszlas Ideldis h6eloszlas Padlof(ités hoeloszlas

16 20 24 [°C] 16 20 24 [°C] 16 20 24 [°C]
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Hoforrasok es futesi technikak kapcsolata — I |||||

Hbérzet és hbeloszlas szempontjabdl is kozelebb allnak a sugarzé
fltések az optimalishoz.

Konvektiv rendszereknél az aramlé meleg levegd el6szor a helyiség
fels6 rétegét melegiti(tul).

Padlofiitésnél a ho alulrol érkezik és a szabvanyban meghatarozott
feltleti hdmérséklet értekhataroknak kszonhetéen onnan is csak
korlatozott mennyiségben.

Sugarzo fiitéseknél (fal és mennyezeti rendszereknél is) a felliletrdl
merdlegesen kiaramlo infra hullamok nem a leveg6t, hanem
kozvetlenll az emberi testet melegitik fol, ezért a konvektiv
rendszerekhez képest a h6érzet kb.+3°C. Egy szabvanyos U értékekkel
rendelkezd helyiség 20°C-rél 23°C-ra torténd emelése kozel 10%
hészukséglet novekedést jelent!
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Hoforrasok es fltesi technikak kapcsolata - IV |||||

5. Hé&forrasok és fitési technikak kapcsolata

Hoeloszlas

16° 20° 24°
FuBboden-Heizg.
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KOSZONOM A FIGYELMET!
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